rolniczego wykorzystywanego do innych celéw niz produkcja energii elektrycznej, a takze
miejsca retencji powierzchniowej odpadow oraz rekultywacja sktadowisk odpadow).

Planowana do realizacji instalacja zostanie zlokalizowana na terenie istniejacej
Cieptowni C2 w Zamosciu na dzialce oznaczonej numerem ewidencyjnym: 132/1. Teren pod
planowang inwestycje jest przeksztatcony antropogenicznie i jest wyposazony
w infrastrukture techniczng niezbedng do prawidlowego funkcjonowania Instalacji, tj. siec¢
wodng, sieC kanalizacji, przytgcze elektroenergetyczne oraz sie¢ cieping. Bezposrednio po
potnocno - wschodniej stronie dziatki nr 132/1 znajduje sie stacja gazowa. Najblizsza
zabudowa mieszkaniowa zlokalizowana jest w odlegtosci ok. 300 m od planowanego
zaktadu, w kierunku wschodnim.

Dojazd do terenu inwestycji odbywac sie bedzie od ul. Hrubieszowskiej, po ktorej przebiega
droga krajowa nr 74.

Dla terenéw przeznaczonych pod inwestycje zostat uchwalony miejscowy plan
zagospodarowania przestrzennego. Zgodnie z Uchwatg nr XLV/499/06 Rady Miejskiej
w Zamosciu z dnia 26 czerwca 2006r. w sprawie uchwalenia miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego miasta Zamos¢(Dz. Urz.Woj. Lubelskiego Nr 160 poz.
2611 z dnia 2 listopada 2006 r.), teren przeznaczony na realizacje Inwestycji zlokalizowany
jest na obszarze oznaczonym w MPZP jako tereny infrastruktury technicznej: C- dla terenéw
obiektéw i urzadzen cieptownictwa.

Dla terenu z istniejgcg funkcjg podstawowg urzadzen i obiektéw cieptownictwa, oznaczonych
symbolem 31.27C (Cieptownia ,Szopinek”) miejscowy plan zagospodarowania terenu
ustanawia nastepujgce wymagania: przeznaczenie terenu: tereny urzgdzen i obiektow
cieptownictwa, zasady ochrony i ksztaltowania tadu przestrzennego: a) dopuszczenie
utrzymania i modernizacji istniejgcego obiektu, powigzanej ze zmiang jego wystroju
zewnetrznego i przykrycia, b) dopuszczenie wprowadzania nowych obiektow i urzadzen,
zwigzanych z ustalong w planie funkcjg terenu w jego niezainwestowanej czesci; zasady
ochrony $rodowiska, przyrody i krajobrazu kulturowego: a) nakaz utrzymania powierzchni
biologicznie czynnej na co najmniej 20% terenu objetego niniejszymi ustaleniami; b)
dopuszczenie wprowadzenia na pelnym obwodzie dziatki zieleni izolacyjnej. c) zakaz
przekraczania standardow jakosci $rodowiska poza granicami terenu objetego niniejszymi
ustaleniami.

Plan dopuszcza rozszerzenie funkcji Cieplowni ,Szopinek” o wytwarzanie energii
elektrycznej, utylizacje odpadéw komunalnych oraz doprowadzenie energii cieplnej do
terendw technicznoprodukcyjnych, potozonych w obrebie Jednostek Strukturalnych Nr 30
i31.

Planowane przedsiewziecie polega na rozbudowie istniejgcej cieptowni weglowej
Zlokalizowanej przy ul. Hrubieszowskiej 173 w Zamosciu, o instalacie do termicznego
przeksztatcania odpadow z odzyskiem ciepta. Zgodnie z zaloZzeniami projektowymi
w planowanej instalacji zostanie wyprodukowana energia cieplna w ilosci okoto 173 448
GJ/rok, (dla maksymalnego czasu pracy instalacji na poziomie 8 760 h/rok), co stanowi okoto
22% catkowitej rocznej produkcji ciepta przez Veolie¢ Wschod Sp. z 0.0. w Zamosciu (ok. 780
000 GJ/rok). Instalacja pozwoli na redukcje ilosci spalanego wegla o ok. 9 288 Mg rocznie
w przypadku zastgpienia wytwarzania ciepta w kotle WR-25. Energia cieplna
wyprodukowana w planowanej instalacji termicznego przeksztatcania odpadéw zastgpi
ciepto, ktére obecnie produkowane jest w istniejgcych kottach weglowych cieptowni.

W skiad obecnie funkcjonujgcej instalacji energetycznego spalania paliw w Cieptowni
wchodzg zrodta o mocy nominalnej 85,45 MW, wraz z urzadzeniami pomocniczymi takie jak:
3 Kotly weglowe wodne WR — 25 o tgcznej mocy ciepinej w paliwie 84,7 MW, oraz Kociot na
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biomasg¢ RM 03-3 o mocy nominalnej w paliwie 0,75 MW.,. Istniejacy kociot opalany biomasg
jest kottem eksploatowanym wytgcznie na potrzeby grzewcze Cieptowni w okresie , w ktérym
zatrzymane sg kotty WR-25.

W przediozonym raporcie o oddziatywaniu planowanego przedsiewziecia na
srodowisko opisano przewidywane skutki dla srodowiska w przypadku niepodejmowania
przedsigwzigcia oraz opisano analizowane warianty przedsiewziecia: wariant proponowany
przez wnioskodawce oraz wariant alternatywny wraz z uzasadnieniem ich wyboru.

W raporcie przedstawiono wariantowe technologie termicznego przeksztatcania odpadow.
Wariantowo przedstawiono réwniez sposob oczyszczania wytworzonych spalin
z zastosowaniem metody suchej lub pdtsuchej dla usuwania sktadnikow kwasnych, adsorpciji
na weglu aktywnym lub amorficznego koksu aktywnego z wegla brunatnego dla redukcji
polichlorowanych furanéw, dioksyn i metali ciezkich, metody selektywnej redukc;ji
niekatalitycznej z wykorzystaniem wody amoniakalnej lub mocznika dla usuwania tlenkéw
azotu.

Przyjeto zatoZzenie, ze kazdy wybrany przez Inwestora wariant technologiczny bedzie
spetniat wszystkie wymagania dla procesu termicznego przeksztatcania odpadéw, okreslone
legislacyjnie zarowno w zakresie dotrzymania odpowiednich parametréw technologiczno —
procesowych, jak rowniez srodowiskowych.

Nie byt rozpatrywany wariant innej lokalizacji planowanej inwestycji. Lokalizacja
w planowanym obszarze jest wykorzystaniem terenéw zakwalifikowanych w obowigzujgcym
planie zagospodarowania na cele obiektéw i urzadzen cieptownictwa. Pozwala réwniez na
wykorzystanie czesci istniejgcej infrastruktury budowlanej i instalacyjnej oraz dostepnych
zasobow naturalnych.

W ramach Raportu wariantem proponowanym przez Wnioskodawce jest wariant
inwestycyjny polegajgcy na budowie Instalacji termicznego przeksztalcania odpadow
(Frakcja kaloryczna (pre-RDF) lub RDF) z odzyskiem energii w technologii rusztowe;.

Jako racjonalny wariant alternatywny przedmiotowego Przedsigwziecia rozwazony
zostat wariant inwestycyjny polegajgcy na budowie Instalacji termicznego przeksztatcania
odpadow (frakcja kaloryczna (pre-RDF) lub RDF) w oparciu o termiczne przeksztatcanie
z odzyskiem energii w technologii rusztowej o mocy w paliwie na poziomie nie wigcej niz 8,1
MWt z zastosowaniem kotta odzysknicowego olejowego wyposazonego w modut ORC
konwertujgcy energie cieplng zawarta w oleju termalnym na skojarzone ciepto sieciowe
i energie elekiryczng. W ramach analizowanego wariantu istniataby mozliwos¢ produkciji
ciepta na poziomie ok. 5,5 MWt co zapewnitoby pokrycie zapotrzebowania na energie
cieplng w okresie letnim w sieci cieptowniczej miasta Zamos¢. W wariancie alternatywnym
zastosowanie modutu ORC umozliwitoby produkcje ciepta oraz dodatkowo okoto 1,25 MWe
energii elektrycznej, co przetozyto by sie na wiekszy wolumen spalanych odpadéw - moc
przerobowa jednej linii technologicznej termicznego przeksztatcania nie wiecej niz 21 253
Mg/rok.

Gtowng roznicg pomiedzy wariantem alternatywnym i proponowanym przez Wnioskodawce
bedzie wezet odzysku i konwersji energii wraz z zainstalowang chtodnicg wentylatorowa.

Wybdr najkorzystniejszego wariantu zostat dokonany na podstawie analizy

wielokryterialnej, do ktorej postuzyly kryteria gtéwne: srodowiskowe, technologiczne,
ekonomiczne, prawne i spoteczne.
W raporcie okreslono przewidywane oddziatywanie na s$rodowisko zarowno dla wariantu
proponowanego, jak réwniez alternatywnego. Na podstawie przeprowadzonych analiz
stwierdzono, ze oddziatywanie planowanego przedsiewziecia na zdrowie i zycie ludzi bedzie
pomijalnie mate i zamknie sie w granicach dziatki, bedgcej wiasnoscig Skarbu Panstwa,
ktérej uzytkownikiem wieczystym jest Veolia Wschaod.
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Realizacja planowanego Przedsigwzigecia umozliwi produkcje ciepta na poziomie ok.
5,5 MW co zapewni pokrycie zapotrzebowania na energie cieplng w okresie letnim w sieci
cieptowniczej miasta Zamosc.
W wariancie preferowanym instalacja bedzie skiadata sie z 1 linii technologicznej
o teoretycznej maksymalnej przepustowosci na poziomie 1,94 tony/godzine oraz jej czasu
pracy rownego 8 760 h/rok, co umozliwia przetworzenie 17 005 ton pre-RDF. Rzeczywisty
srednioroczny czas pracy instalacji z uwzglednieniem planowanych oraz nieplanowanych
przerw technologicznych zwigzanych z awariami oraz remontami bedzie wynosit okoto 8 000
h/rok, co przetozy sig na przetwarzanie okoto 15 530 ton pre-RDF rocznie.

Zgodnie z zapisami art. 66 ustep 5 ustawy z dnia z dnia 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie
$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 283 ze
zm.) jezeli planowane przedsiewziecie jest zwigzane z wuzyciem instalacji objetej
obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego, raport o oddziatywaniu przedsiewziecia
na srodowisko powinien zawiera¢ poréwnanie proponowanej techniki z najlepszymi
dostepnymi technikami.
Planowane przedsiewzigcie nie jest zwigzane z uzyciem instalacji objetej obowigzkiem
uzyskania pozwolenia zintegrowanego, gdyz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéow przyrodniczych albo $srodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) nie stanowi ono instalacji to termicznego przeksztatcania
odpaddw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania ponad 3 tony na godzine.
Niemniej jednak zgodnie z wczesniejszymi deklaracjami i planami Inwestora Instalacja
zostanie zrealizowana z uwzglednieniem wytycznych i zalecen okreslonych w Decyzji
Wykonawczej Komisji (UE) 2019/2010 z dnia 12 listopada 2019 r. ustanawiajgcej konkluzje
dotyczgce najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w odniesieniu do spalania odpadéw - nr C(2019)7987.

Do termicznego przeksztatcania odpadéw kierowane bedg odpady o kodach
okreslonych zgodnie z klasyfikacja zawartg w rozporzadzeniu Ministra Klimatu z dnia 2
stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10):

- 1912 10 — odpady palne (paliwo alternatywne);
- 19 12 12- inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpaddéw inne niz wymienione w 19 12 11.

Odpady stanowigce wsad do instalacji do termicznego przeksztatcania spetniaty bedg
nastepujgce wymagania:
— wartosc opatowa = 10 MJ/kg
— chlor < 1,0 % masy odpadow surowych,
— siarka < 1,0 % masy odpaddw surowych,
— zawartosc rteci < 0,08 mg/MJ

Planowana nominaina wartos¢ opatowa wsadu bedzie wynosita $rednio 12 MJ/kg.
Planowany zakres tolerowanej przez instalacje wartosci opatowej wsadu bedzie wynosit 10 —
16 MJ/kg.

Partie odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania zawierajgce
powyzej 1% zwigzkéw chlorowcoorganicznych w przeliczeniu na chlor, nalezy zawraca¢ do
dostawcy, aby nie dopusci¢ do termicznego przeksztaicenia odpadoéw, ktére nie sg prawnie
dozwolone do spalenia w przedmiotowej instalacji.
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W ramach eksploatacji instalacji prowadzony bedzie proces odzysku odpadow R1
wykorzystanie gownie jako paliwo lub innego $rodka wytwarzania energii.

Z informacji zawartych w dokumentacji wynika, ze odpady kierowane do termicznego
przeksztatcenia o kodzie 19 12 12 - inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11, pozyskiwane bedag
z regionu Zamosc ujetego w Planie Gospodarki Odpadami dla Wojewodztwa lubelskiego
2022, ewentualnie z terenu wojewddztwa lubelskiego.

W trakcie eksploatacji prowadzony bedzie ciggty monitoring emisji pyldow i innych
zanieczyszczen gazowych oraz zgodnie z przepisami w przypadku zwigkszenia emisji,
Instalacja automatycznie przetgczana bedzie na zasilanie wytgcznie olejem opatowym lub
gazem ziemnym.

W raporcie przeprowadzono analize poréwnawczg wielkosci emisji do powietrza
(NOx w przeliczeniu na NO2, SO, pyt ogotem) podczas wytwarzania rownowaznej ilosci
ciepta w planowanym kotle frakcji kalorycznej (pre-RDF) lub RDF oraz eksploatowanych
obecnie w cieplowni kottow WR-25. Wykazano, iz nastgpi redukcja emisji zanieczyszczen do
powietrza w wyniku zastagpienia paliwa weglowego frakcjg kaloryczng (pre-RDF) lub RDF.

Projektowang inwestycje bedg stanowity zespoty hal i budynkéw tworzacych zwartg
zabudowe, w ktorych zainstalowane zostang poszczegodlne elementy modutu termicznego
przeksztatcania odpadow z odzyskiem ciepta oraz urzadzeniami pomocniczymi linii przyjecia
i przygotowania odpadow, takze inne obiekty i niezbedna infrastruktura, takie jak:

— portiernia wraz z wagami o powierzchni ok. 148 m?,

- hala wytadunkowo — magazynowa o powierzchni ok. 725 m?,

— hala technologiczna spalania i odzysku ciepta o powierzchni ok. 1 015 m?,

— hala technologiczna oczyszczania spalin o powierzchni ok. 725 m?,

— plac tymczasowego magazynowania zuzla o powierzchni ok. 390 m?,

— komin o wysokosci 35 m,

— silos Ca(OH). o pojemnosci ok. 76m? (zapas na 30 dni),

— silos wegla aktywnego o pojemnosci ok. 6m?® (zapas na 30 dni)

— zbiornik wody amoniakalnej o pojemnosci ok. 9 m?,

— zbiornik oleju opatowego o pojemnosci ok. 12 m3,

— silos/zbiornik pytdw z kottéw zawierajgce substancje niebezpieczne (odpad o kodzie 19
01 15*) o pojemnosci ok. 17 m? pozwalajgcy na magazynowanie odpadéw przez 21 dni,

— silos/zbiornik pozostatosci z oczyszczania spalin (odpad o kodzie 19 01 07%)
o pojemnosci ok. 39 m® pozwalajgcy na magazynowanie odpadow prze 21 dni,

— drogi, place manewrowe oraz parkingi o powierzchni okoto 2 900m?.

Dla potrzeb przedmiotowej inwestycji na terenie cieptowni zostang wykonane prace
adaptacyjne, modernizacyjne oraz rozbiérkowe W ramach przedsiewzigcia zostang
zrealizowane nastepujace prace rozbidrkowe: likwidacja lub adaptacja fragmentu
istniejgcego placu weglowego (magazynu wegla), likwidacja lub adaptacja fragmentu
istniejgcego muru oporowego na placu weglowym (magazyn wegla); likwidacja lub
przesunigcie istniejgcej wiezy oswietleniowej na placu weglowym (magazyn wegla);
likwidacja istniejgcego zbiornika technicznego; likwidacja lub adaptacja istniejgcego budynku
magazynowego; likwidacja lub adaptacja istniejgcego budynku przemystowego (warsztatu
remontowo — naprawczego); rozbiorka lub modernizacja istniejgcych drog wewnetrznych;
likwidacja, adaptacja lub przesunigcie istniejgcych sieci uzbrojenia terenu.

W instalacji do termicznego przeksztafcania odpadoéw przewidziane sg nastepujgce wezly
technologiczne:
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— wezet dostarczania, wytadunku i buforowania wsadu,

— wezet termicznego przeksztatcania,

— wezel odzysku konwencji energii,

— wezel oczyszczania spalin wraz tymczasowymi magazynami produktéw ubocznych
spalania,

— wezel automatyki i pomiaréw,

— wezel zasilania w energie elekiryczng wraz z rezerwowym agregatem
pradotworczym,

— wezetl wprowadzania ciepta sieciowego do MSC,

— wezet wuzdatniania wody technologicznej (w przypadku braku mozliwosci
wykorzystania istniejgcej instalacji na terenie cieptowni C2),

- wezet sprgzonego powietrza (w przypadku braku mozliwosci wykorzystania
istniejgcej instalacji na terenie Cieptowni C2).

Parametry techniczne projektowanej linii termicznego przeksztatcania odpadow;

ilo$¢ przetwarzanych odpadéw max 17 005 Mg/rok, nominalnie 15 530 Mg/rok

— rodzaj przetwarzanego paliwa/odpadow: odpady o kodzie 19 12 10 — odpady palne
(paliwo alternatywne); 19 12 12- inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11,

- nominalna godzinowa wydajnosc instalacji: nie wiecej niz 1,94 Ma/h,

— nominalna roczna wydajnos¢ Instalacji dla 8000 godzin pracy z wydajnoscig nominalng:
nie wiecej niz 15 530 Mg/rok,

— maksymalny czas pracy instalacji: 8 760 h/rok,

— maksymalna roczna wydajnos$¢ instalacji dla 8 760 godzin pracy z wydajnoscig
nominalna: nie wiecej niz 17 005 Mg/rok,

— ilos¢ linii procesowych: jedna,

- nominalna wartos¢ opalowa wsadu: $rednio 12,0 GJ/Mg,

— zakres tolerancji przez Instalacje wartosci opatowej wsadu: nie wiecej niz 10,0- 16,0
GJ/Mg,

— nominalna moc cieplna w palenisku: nie wigcej niz 6,5 MW,,

— nominalna moc cieplna Instalacji na wyjsciu do miejskiej sieci cieptowniczej: nie wiecej
niz 5,5 th,

— piec: rusztowy,

— kociot: odzysknicowy wodny lub parowy,

— usuwanie gazéw kwasnych: metoda sucha (alternatywnie pétsucha),

— redukcja dioksyn, furanow i metali ciezkich: adsorpcja na weglu aktywnym,

— usuwanie tlenkéw azotu: SNCR,

— wyprodukowana energia cieplna: okoto 173 448 GJ/rok,

— sprzedana energia cieplna (woda sieciowa): okoto 163 245 GJ/rok.

Odpady do termicznego przeksztalcenia bedg przywozone na teren Zaktadu
samochodami ciezarowymi. Wazenie i ewidencjonowanie ilosci przywozonego odpadu
odbywac sig bedzie za pomocg dwoch wag najazdowych (wjazdowej i wyjazdowej), lub
opcjonalnie za pomocg jednej wagi samochodowej najazdowej dwukierunkowej. Przy
wjezdzie na teren Zaktadu pojazdy przywozace odpady kontrolowane bedg przez system
wykrywania zrédet promieniowania jonizujgcego.

Ponadto operator instalacji termicznego przeksztatcania odpadéw prowadzit bedzie kontrole
dostarczanych odpadéw w nastepujgcym zakresie: kontroli wzrokowej, okresleniu rodzajow
odpadow ktére mogg by termicznie przeksztatcane, opracowaniu i wdrazaniu procedur
charakterystyki odpadéw i procedur poprzedzajgcych ich przyjecie, opracowanie i wdrozenie
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procedur przyjecia odpadow, okresowego pobierania probek dostaw odpadéw i analiza
kluczowych wtasciwosci odpadow.

Roztadunek odpadow bedzie nastepowat w hali wytadunkowo magazynowej
o powierzchni gwarantujgcej okoto 5 dniowy zapas odpadéw dla instalacji pracujace;
z nominalng wydajnoscig. Odpady bedg magazynowane wytgcznie w hali wytadunkowo —
magazynowej wyposazane] w mury oporowe lub w bunkrze odpaddéw zlokalizowanym na
terenie hali wytadunkowo — magazynowej. Opcjonalnie Inwestor dopuszcza réwniez inne
rozwigzania rownowazne. W ramach hali wytadunkowo — magazynowej bedzie przewidziane
miejsce na urzadzenia i operacje zwigzane z rozrywaniem np. sznurow, drutéw, folii
owijajgcych baloty z transportowanymi odpadami. Odpady dostarczane do hali wytadunkowo
— magazynowej bez wzgledu na wybrany rodzaj zatadunku (podajnik, ruchoma podtoga,
suwnice, tadowarki) podawane bedg do leja zasypowego o pojemnosci zapewniajacej
dozowanie paliwa do kotta przez co najmniej pét godziny. Paliwo z leja zasypowego
podawane bedzie w spos6b automatyczny do komory spalania. Predko$¢ podawania paliwa
sterowana bedzie przez system automatyki uwzgledniajgcy parametry w komorze spalania
oraz parametry spalin opuszczajgcych instalacje (na podstawie ciggtego monitoringu).
Ponizej leja zasypowego usytuowana bedzie hydraulicznie sterowana klapa odcinajaca,
ktorej zadaniem bedzie odciecie doplywu powietrza w trakcie rozruchu i zatrzymania
instalacji.

Nastepnie wsad/odpady za pomocg podajnika bedg réwnomiernie poddawane na ruszt. Stup
paliwa/odpadow w trakcie normalnej pracy zapobiegat bedzie przedostawaniu sie nadmiernej
ilosci powietrza do paleniska uszczelniajac lej, eliminujgc jednoczesnie mozliwosé
rozprzestrzeniania sie ptomienia w kierunku hali wytadunkowo — magazynowe;j.

Lej zasypowy bedzie wyposazony w mechaniczne odciecie doptywu paliwa/odpadéw do
komory spalania oraz posiadat bedzie uktad detekcji cofniecia sie ptomienia a tym samym
uruchamiajgc system gaszenia. Ponadto przewidziano rowniez mozliwos¢ zamkniecia leja
w przypadku niskiego poziomu odpadéw w leju zasypowym co pozwoli na wyeliminowanie
niekontrolowanego poboru powietrza jak réwniez mozliwosci cofniecia sie ptomienia.

Celem eliminacji wystgpienia samozaptonu odpadéw podczas diuzszego ich magazynowania
w hali wytadunkowo — magazynowej (np. podczas awarii, przerw swigtecznych itp.) zostang
zainstalowane cyfrowe kamery termowizyjne, ktére monitorowa¢ bedg w okreslonym cyklu
powierzchnie warstwy paliwa. System gaszenia zostanie tak zaprojektowany by po jego
uruchomieniu powierzchni¢ magazynowego wsadu pokry¢ warstwg piany przez co uniknie
sie dodatkowego zwigkszenia wilgotnosci wsadu/odpadéw przed jego termicznym
przeksztatceniem. Ponadto kontrola wsadu/odpadéw w miejscu ich magazynowania oraz
zatadunku do leja bedzie na biezaco sprawdzana i monitorowana przez operatora
posiadajgcego swiadectwo kwalifikacji.

W przypadku przestoju instalacji lub braku mozliwosci spalenia odpadow bedg
wstrzymane dostawy odpadow.

Do termicznego przeksztatcania odpadéw bedzie wykorzystywana technologia
rusztowa, z chfodzeniem rusztu powietrzem i/lub dodatkowo wodg. Zastosowane
rozwigzania zapewnig doprowadzenie powietrza pierwotnego do warstwy paliwa oraz
strefowg regulacje i kontrole przeptywu powietrza do spalania, niezaleznie od kazdej czesci
rusztu. Ksztaft rusztowin oraz dostarczanie powietrza pierwotnego zapewni zredukowanie do
minimum iloSci drobnej frakcji przesiewanej pod ruszt, tzw. przesiewéw i zapewni nie tylko
wymagang prawnie jakos¢ zuzli i popiotdbw paleniskowych, ale takze regularne
rozprowadzanie powietrza pierwotnego na catej powierzchni rusztu.

Przesiana frakcja drobna spod rusztu bedzie zbierana w leju mieszczacym sie ponizej
kazdej strefy rusztu, kierowana do zbiornika zuzla i usuwana wraz z zuzlem



Uktad spalania bedzie wyposazony w palniki rozruchowo — wspomagajace zasilane
olejem opatowym lekkim lub gazem ziemnym, ktére wigczane bedg automatycznie, kiedy
system monitoringu warunkéw procesowych wykaze odchylenia od wymaganych warunkow.
W dokumentacji rozwazano zastosowanie nastepujgcej konfiguracji palnikow: 1 palnik
0 mocy okoto 4,5MW, umieszczony na jednej ze scian kotta lub dwa palniki kazdy o mocy
okoto 2,25 MW, umieszczone na przeciwlegtych $cianach lub dwa palniki obok siebie na
jednej Scianie kotta. Rolg palnikéw bedzie umozliwienie dokonania rozruchu instalacji
i doprowadzenie temperatury spalin w komorze paleniskowej do min. 850°C przed
rozpoczgciem podawania paliwa/odpadow. Palniki bedg petnity rowniez role wspomagajaca,
np. podczas obnizenia sig¢ temperatury procesu na skutek wahan wartosci opatowej paliwa,
wowczas palniki wspomagajgce zapewnig odpowiednio wysokg temperature w komorze
paleniskowej, by w najbardziej niekorzystnych warunkach spaliny przeptywaty przez
minimum 2 sekundy w temperaturze powyzej 850°C. Palniki rozruchowo-wspomagajgce
beda uzywane réwniez podczas fazy wygaszania procesu spalania. Palniki bedg utrzymywac
temperaturg 850°C w komorze dopalania do momentu catkowitego wypalenia lub zrzucenia
odpaddéw nagromadzonych na ruszcie. Zaréwno temperatura zatgczenia palnikéw, jak i uktad
sterowania palnikéw wspomagajgcych beda czescig centralnego komputerowego systemu
sterowania i dozoru Instalacji.

Palenisko kotta bedzie izolowane i ostonigte. Obmurze kotta chronione bedzie od
zewnatrz izolacjg termiczng po to aby temperatura ptaszcza byla wyzsza od temperatury
otoczenia srednio nie wiecej niz 20°C. W ptaszczu umieszczone zostang wizjery i wiazy
inspekcyjne, pozwalajagce na poprawnosci procesu spalania. Wizjery i wiazy zostang
wyposazone w urzgdzenia regulujgce oraz kamery obserwujgce przebieg procesu spalania
na ruszcie.

Obieg powietrza do spalania skiadat sie bedzie z obiegu powietrza pierwotnego
i obiegu powietrza wtornego.

Wentylatory powietrza bedg zasila¢ nastepujgce obiekty procesowe:

- obieg powietrza pierwotnego: powietrze pierwotne poprzez przepustnice regulowane
hydraulicznie bgedg wdmuchiwane pod ruszt. W razie potrzeby powietrze bedzie
podgrzewane do odpowiedniej temperatury wynikajgcej z charakterystyki i wiasciwosci
paliwa. Obieg powietrza pierwotnego wymuszony bedzie poprzez wentylator powietrza
pierwotnego. Zgodnie z informacjami przediozonymi w dokumentacji, powietrze
pierwotne kierowane bedzie z bunkra/hali wytadunkowo — magazynowej na odpady,

— obieg powietrza wtdrnego: powietrze wtérne, bedzie wprowadzane do komory
paleniskowej za posrednictwem dysz obstugiwanych przez wentylatory powietrza
wtornego. Dysze zostang rozmieszczone w $cianach komory paleniskowej w sposob
zapewniajgcy mieszanie spalin i catkowite ich dopalenie, jak réwniez stabilnosé
ptomienia. Powietrze wtorne kierowane bedzie bezposrednio z otoczenia w poblizu piec —
kociot.

W wyniku termicznego przeksztatcania odpadéw powstanie m. in. zuzel, ktory po
dopaleniu na poziomym odcinku rusztu kierowany bedzie do odzuzlacza. Przewidziany jest
do zastosowania odzuzlacz z zamknigciem wodnym.

W odzuzlaczu prowadzone bedzie chtodzenie zuzla do temperatury okoto 80 - 90°C co
pozwoli na jego bezpieczny transport celem jego dalszego zagospodarowania. Podczas
prowadzonego procesu chtodzenia czesS¢ wody odparuje. Opary zostang zassane przez
wentylator powietrza pierwotnego i doprowadzone do procesu spalania. Poziom wody
w odzuzlaczu bedzie utrzymany na stalym poziomie za pomocg automatycznego zaworu
ptywakowego. Odzuzlacz zostanie zaprojektowany w sposéb zapewniajgcy uszczelnienie
paleniska, tzw. zamkniecie wodne. Konstrukcja odzuzlacza zapobiegnie niekontrolowanemu
przedostawaniu sie powietrza do paleniska. Zuzel z odzuzlacza usuwany bedzie poprzez
kanat wyjsciowy za pomocg wypychacza o napedzie hydraulicznym.
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Instalacja wyposazona zostanie we wszystkie urzgdzenia kontroli i sterowania
konieczne do prowadzenia i nadzoru procesu oraz wyposazenie pomocnicze. Przewiduje sie
rowniez wszelkie oprzyrzgdowanie konieczne do kontroli i sterowania catosci
zaproponowanych urzadzen: wskaznikoéw lokalnych, czujnikéw pomiarowych, analizatoréw,
detektorow, sitownikow, zaworéw regulacyjnych, elektrozaworéw itp. System kontroli
i sterowania bedzie systemem rozproszonym (podziat zadan), zhierarchizowanym,
zorganizowanym na réznych poziomach i kierowanych centralnie.

Proces termicznego przeksztatcania odpadéw jaki prowadzony bedzie
w projektowanej instalacji termicznego przeksztatcania musi by¢ zgodny z zapisami
zawartymi w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 stycznia 2016 r. w sprawie
wymagan dotyczacych prowadzenia procesu termicznego przeksztatcania odpadéw oraz
sposobéw postepowania z odpadami powstalymi w wyniku tego procesu (Dz. U. z 2016 .
poz. 108), zas zakitad termicznego przeksztaicania odpadéw musi spetnia¢ wymagania
wynikajgce z dziatu VIlI — wymagania dotyczace prowadzenia proceséw przetwarzania
odpadow, rozdziat 2 — termiczne przeksztatcanie odpadéw ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (t. j. Dz. U. z 2020 r. poz. 797 ze zm.).

Odzysk energii z paliwa/odpadéw odbywat sie bedzie w kotle odzysknicowym
wodnym lub parowym, zintegrowanym z paleniskiem gdzie energia gorgcych spalin ulegnie
przeksztatceniu w energie gorgcej wody, lub pary wodnej w zaleznosci od przyjetych
ostatecznych rozwigzan technologicznych. Wyprodukowana energia cieplna uzyskana ze
spalania odpadéw bedzie przekazywana do sieci cieptowniczej w Zamosciu.

Cieptownia w stanie istniejgcym posiada zasilanie dwustronne (z dwoch réznych
GPZ), w celu minimalizacji ryzyka braku zasilania cieptowni. Planowane Przedsiewzigcie
bedzie wykorzystywac rowniez powyzsze rozwigzanie, natomiast dodatkowo planowany jest
do realizacji w ramach Przedsiewziecia rezerwowy agregat pragdotworczy o szacowanej
mocy znamionowej na poziomie okoto 333 kWe zasilanego olejem napedowym.

Rezerwowy agregat niskiego napiecia umozliwi zasilanie Instalacji, stanowigc jej
zabezpieczenie w przypadku utraty zasilania z lokalnej sieci. Rozruch agregatu bedzie
automatyczny przy braku napiecia. Przewidziane beda niezbedne blokady uniemozliwiajgce
réownolegtg prace agregatu i zasilania z sieci.

W przypadku utraty zrodta zasilania (sieci lokalnej), agregat rezerwowy pozwoli na
w petni bezpieczne zatrzymanie Instalacji. Wielko$¢ agregatu zostanie dobrana w sposéb
zapewniajgcy bezpieczne dopalenie zatadowanego wsadu i wylgczenie instalacji utrzymujgc
prace systemow sterowania i automatyki oraz waznych obwoddéw zapewniajgcych
bezpieczenstwo (wentylatory wyciggowe i podmuchu, uktad pomp obiegowych, oswietlenie
awaryjne itp.).

Zastosowana technologia termicznego przeksztatcania odpadéw zapewni
maksymalne wykorzystanie energii ze spalania odpadow.

Instalacja bedzie tak zaprojektowana, wykonana i eksploatowana, aby przy
najbardziej niedogodnych termicznie warunkach pracy instalacji (np. w okresie czesciowego
wykorzystania mocy spalania lub przy niskiej wartosci opatowej paliwa), kontrolowana
temperatura strumienia spalin, rownomiernie wymieszanych z powietrzem, w strefie po
ostatnim doprowadzeniu powietrza do komory spalania, wynosita co najmniej 850°C, a czas
przebywania spalin w tej temperaturze wynosit przynajmniej 2 sekundy.

System monitoringu procesowego i automatycznego sterowania procesem spalania bedzie
blokowa¢ mozliwo$¢ dozowania paliwa w nastepujacych sytuacjach:
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— dopdki podczas rozruchu instalacji, temperatura w reprezentatywnych miejscach komory
spalania nie osiggnie wymaganej temperatury minimalinej 850°C;

— kiedy temperatura w reprezentatywnych miejscach komory spalania spadnie ponizej
wymaganej temperatury minimalnej, tzn. 850°C;

— jezeli w systemie monitorowania pozioméw emisji zanieczyszczen do powietrza
stwierdzone zostanie przekroczenie dopuszczalnego poziomu emisji przynajmniej
jednego z monitorowanych sktadnikow zanieczyszczen.

Prowadzenie prac budowlanych, dostawa i montaz urzadzen bedg Zrodiem
niezorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza wynikajgcej gtéwnie z emisji pytow
powstajgcych podczas prac ziemnych i konstrukcyjnych, przemieszczania mas ziemnych
i transportu materiatow pylistych. Zrédiem emisji zanieczyszczen do powietrza bedzie
rowniez spalanie paliw w $rodkach transportu oraz praca maszyn budowlanych. Etap
realizacji inwestycji bedzie miat charakter lokalny, niekumulujgcy sie w $rodowisku i ustgpi
wraz z zakonczeniem prac budowlanych. W celu ograniczenia emisji gazow i pyléw do
powietrza, na etapie budowy nalezy stosowac¢ dostepne rozwigzania ograniczajgce emisje
pytéw oraz technologie jak najmniej ucigzliwe dla srodowiska. Nalezy prowadzi¢ prace przy
uzyciu urzgdzen i maszyn sprawnych technicznie, ogranicza¢ czas pracy urzgdzen
i samochodow podczas postojow, przewozi¢ materiaty pyliste pod przykryciem, unikaé
rozsypywania si¢ materiatow pylistych na terenie budowy i drogach wewnetrznych, ostania¢
miejsca skiadowania piasku zawierajgcego drobne frakcje pylowe oraz, w razie potrzeby,
w celu ograniczenia pylenia w czasie suchej i wietrznej pogody, stosowac¢ okresowe
zraszanie terenu woda.

Funkcjonowanie projektowanej instalacji bedzie zrédiem zorganizowanej
i niezorganizowanej emisji zanieczyszczen gazowych i pylowych do powietrza. Ocene
oddziatywania na powietrze w ramach Wariantu proponowanego przez Wnioskodawce
przeprowadzono z uwzglednieniem nastepujacych Zzrédet: 2 kottdw WR-25/14 o mocy
w paliwie na poziomie 49,60 MW, podigczonych do istniejgcego Emitora (wysokosé 120 m.);
1 kotta WR-25/14 o mocy w paliwie na poziomie 35,10 MW, poditgczonego do istniejgcego
Emitora (wysokos¢ 20 m); planowanego kotta frakcji kalorycznej (pre-RDF) lub RDF o mocy
w paliwie na poziomie nie wiecej niz 6,5 MW, podigczonego do indywidualnego nowego
emitora o projektowanej wysokosci 35 m, wraz z infrastrukturg towarzyszgcs.

Dla zabezpieczenia przed przedostawaniem si¢ na zewnatrz obiektu niekontrolowanych
emisji odorow i pytow oraz substancji wydzielajgcych sie w mozliwym do zaistnienia procesie
fermentacji odpadéw w hali wyladunkowo — magazynowej utrzymywane bedzie state
podci$nienie, a pobrane z niej powietrze bedzie wykorzystane w procesie spalania, co
zagwarantuje niewydostawanie sie odoréw na zewnatrz instalacji.

Pozostate pomieszczenia ciggu technologicznego instalacji bedg wyposazone w wentylacje
mechaniczng i grawitacyjng, zapewniajgcg wymiane powietrza, zgodnie z przepisami
sanitarnymi i ochrony ppoz.

Podczas przestoju instalacji termicznego przeksztalcania odpadéw lub braku mozliwosci
spalenia odpadéw bedg wstrzymywane dostawy odpadéw od firm zewnetrznych. Wykonany
zostanie bypassowy przewod wentylacyjny, odprowadzajgcy powietrze z hali wytadunkowej
do komina, w ktérym zainstalowany zostanie filtr weglowy lub inne rozwigzanie rownowazne.
Jak wynika z uzupetnienia do raportu, z uwagi na skale planowanej inwestycji oraz powyzsze
rozwigzania minimalizujgce, nie przewiduje si¢ ponadnormatywnych oddziatywan odorowych
wynikajgcych z eksploatacji planowanego przedsiewziecia.

Kociot zostanie wyposazony w palnik stabilizujgcy uzywany do rozruchu
i stabilizowania procesu spalania, zasilany olejem opatowym lekkim, o zawartosci siarki do
0,1%. Dodatkowy palnik zapewni temperature spalin ponad 850°C przez co najmniej
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2 sekundy w trakcie pracy, co zapewnia likwidacje dioksyn, furanéw, wielopierscieniowych
weglowodoroéw aromatycznych).

Wskutek prowadzonego procesu termicznego przeksztatcania odpadow gazy ze
spalania bedg przechodzi¢ kolejno przez: kociot odzysknicowy, system suchego lub
alternatywnie — potsuchego oczyszczania spalin, filtr tkaninowy, wentylator ciggu, urzgdzenia
monitoringu emisji.

Temperatura spalin odprowadzanych do atmosfery bedzie sie ksztattowata na
poziomie nie wiecej niz 180°C. Spaliny kierowane bedg do komina o wysokosci
gwarantujgcej nieprzekraczanie norm emisyjnych oraz imisyjnych. Przewidywany jest komin
stalowy, ocieplony z zabezpieczeniami antykorozyjnymi., o parametrach: wysoko$¢ 35 m
i srednica wylotu ok. 0,75 m.

Zgodnie z wymogami prawnymi instalacja wyposazona bedzie w ciggty monitoring
spalin oparty o metody referencyjne, potaczony z automatykg instalacji, jak réwniez
umozliwiajagcy wglad on-line do zarchiwizowanych danych procesu przez uprawnione
instytucje.

Instalacja zostanie wyposazona w wielostopniowy system oczyszczania spalin
obejmujgcy nastepujgce procesy: odazotowanie niekatalityczne (SNCR), redukcja dioksyn
i metali ciezkich, redukcja zanieczyszczen pochodzenia kwasowego, odpylanie.

Redukcja emisji tlenkéw azotu zostanie zapewniona w pierwszej kolejnosci
z wykorzystaniem pierwotnych technik redukcji NOx. W procesie spalania zostang
wykorzystane, co najmniej nastepujace techniki: odpowiednia dystrybucja powietrza,
mieszanie spalin i regulacja temperatury, spalanie strefowe. W celu koniecznosci spetnienia
obowigzujacych standardow emisyjnych i standardéw jakosci powietrza zastosowana
zostanie niekatalityczna metoda redukcji tlenkéw azotu (SNCR). W ramach Instalacji
przewiduje sie mozliwos¢ zamiennego stosowania roztworéw amoniaku lub mocznika.
Czynnik redukujacy wtryskiwany bedzie do komory dopalania, w obszarze gdzie temperatura
spalin znajduje sie w przedziale pomiedzy 850°C i 1000°C, najkorzystniejszej dla
prowadzenia reakcji reagentow z tlenkami azotu. Istotng sprawg jest tutaj odpowiedni zakres
temperatury. Dodatkowym efektem zastosowania systemu niekatalitycznej redukcji tlenkow
azotu jest rowniez skuteczna redukcja emisji polichlorowanych dioksyn i furanow -
przebiegajgca dla uktadow niekatalitycznych z wydajnoscig ok. 60 - 70 % (wigzanie chloru
w strefie spalania i poza strefg spalania, podczas chtodzenia spalin, a przede wszystkim
inhibicyjne dziatanie amoniaku w odniesieniu do syntezy de novo dioksyn i furanéw).

Redukcja gazéw kwasnych HCI, SOx, HF bedzie realizowana poprzez system
suchego ewentualnie potsuchego oczyszczania spalin. W ramach suchego systemu
oczyszczania spalin przewiduje sie wirysk wapna hydratyzowanego Ca(OH). do kanatu
reakcyjnego. W ramach potsuchego systemu oczyszczania spalin przewiduje sie witrysk
mleczka wapiennego lub alternatywnie oddzielny wtrysk CaO (Ca(OH)z) i wody w ilosci
gwarantujgcej jej catkowite odparowanie. W planowanym systemie oczyszczania spalin
przewidziany zostanie uktad recyrkulacji sorbentow, ktére nie ulegly reakcji ze zwigzkami
oczyszczanych gazow. Sorbenty te, po odparowaniu wody w stanie suchym wytapywane
bedg na wysoko efektywnym filtrze tkaninowym, a nastepnie czesciowo zawracane do
procesu celem ich petniejszego wykorzystania przy pracy z cigglym nadmiarem aktywnego
sorbentu. Przy zastosowaniu suchego uktadu usuwania gazéw kwasnych w potgczeniu
z odpylaniem na filtrach tkaninowych udaje sie osiagngc¢ stopnie skutecznosci usuwania
zanieczyszczen ponad 99 %, przy jednoczesnie nizszych kosztach inwestycyjnych
i eksploatacyjnych. Zgodnie z przepisami parametr ten jest objety ciggtym pomiarem emisji
co pozwala na regulowanie ilosci podawanego reagenta, a w przypadku wystepowania
przekroczen zatrzymanie podawania odpadow, a nastepnie wylaczenia instalaciji.

Redukcja zwigzkéw organicznych oraz metali ciezkich ze spalin bedzie prowadzona
przy wykorzystaniu monomorficznego wegla aktywnego lub alternatywnie amorficznego
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